Num.

° articolo Num. parte Descrizione Materiale | QUANTITA

1 355763-01 Struttura portante Floorstand 737 FE360B 1
0 2 355763-02 Calpestabile FE340B 1

3 355763-03 kit scatola yoke FE360B 1

03
02
01 .
DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE MATERIALE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI
GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:3 | 320 | 20-35 |3i5-1000 |i000-2000 20004000 | 4000 %;1 %}/ %5/ %}/ TRATTAMENTO
: GROSSOLANO | 02 | #05 08 | #12 2 3 4 %5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE
\/ MEDIO +0,1  #02 £03 05 0,8 #1,2 %2 +3
PESO K
PRECISO 20,05  #0,1 #0,15 202 03 205  / / U NI EN ISO 22768 ¢ 21949
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm

Questo disegno é di proprieta della

Professional Show S.p.A. Floo rSta nd 737 35 5763'00 QUANTITA'

Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
Ph: +39.049.8657111 Lu ca Pra novi ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

La riproduzione e divulgazione,

areheparide s 15y scua 1110 fosuo 1.dj2 % 25/03/2016 A3
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03
02
01
DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE MATERIALE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI
GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:3 | 320 | 20-35 |3i5-1000 |i000-2000 20004000 | 4000 %/ g/ DVE/ %/ LAVORAZIONE TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £0,2  #0,5 = #08 & 12 | 2 +3 *4 *5 SUPERFICIALE
MEDIO £01  £02 | 203 05 £08 £12 2 3
PESO Kg
PRECISO 0,05  *01 *0,15 02  *03  #05 / / UNI EN ISO 22768 219.49
S TITOLO: N° DISEGNO:

SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della

Professional Show S p.A. Floorstand 737 355763-00 pp—

Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
Ph: +39.049.8657111 LU ca Pl’a n OV| ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

La riproduzione e divulgazione,

erehoparide buiensisens | 17y scaa 1:10 Foso 2. di 2 ™® 25/03/2016 A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE

Ph: +39.049.8657111 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, € vietata ai sensi EI@_ SCALA 1 : 1 O FOGLIO 1 Data 25/03/20 16

delle norme vigenti.

APPROVATO

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIM OVERE
u MATERIALE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI FE3608
() GRADO DI PRECISIONE | <& 63 | .10 | 10-315 | 315-1000 |1000- 2000 |2000- 4000 | > 4000 %5/ %}/ %5/ %%/ TRATTAMENTO o
s GROSSOLANO | 0,2 | 05 | 08 | £1,2 | #2 | +3 | 24 | 5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE verniciato
Fﬁght ins/ator cenfer MEDIO £0,1 | %02 | £03 | %05 | 20,8 | £1,2 | %2 | 43
PESO K
_#_ PRECISO £0,05 | 20,1 | 0,15 | £02 | %03 | £05 @/ / U N I E N ISO 2 2 768 9 155.42
. o .
S TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show Sp.A. Struttura portante Floorstand 737 | 355763-01 QuANTITA|
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3



Num.

articolo Num. parte Descrizione Materiale Quantita
1 355763-010001 Longherone Laterale Destro FE360B 1
2 355763-010002 Longherone Laterale Sinistro FE360B 1
3 355763-010003 Longherone Intermedio SX FE360B 1
4 355763-010004 Longherone Intermedio DX FE360B 1
5 355763-010005 Longherone Centrale SX FE360B 1
6 355763-010006 Longherone Centrale DX FE360B 1
7 355763-010007 Longherone Posteriore Destro FE360B 1
8 355763-010008 Longherone Posteriore Sinistro FE360B 1
% 355763-010009 Longherone Anteriore Sinistro FE360B 1
10 355763-010010 Longherone Anteriore Destro FE360B 1
11 355763-010011 Rinforzo Longheroni FE360B 2
12 355763-010012 Rinforzo D'angolo posteriore FE360B ]
13 355763-010013 Rinforzo B'angolo posteriore FE360B ]
14 355763-010014 supporto rettangolare spalla 74 FE360B 2
15 355763-010015 supporto rettangolare spalla 44 FE360B 2
16 355763-010016 Angolare Posteriore Di Rinforzo FE360B 2
17 355763-010017 Angolare Di Rinnforzo Anteriore FE360B 2
18 355763-010018 Angolare di sostegno FE360B 6
19 355763-010019 angolare supporto joke FE360B 2
20 355763-010020 Lamiera di rinforzo posteriore FE360B 1
21 355763-010021 Supporto Subwoofer Floorstand FE360B 1
22 355763-010022 Lamiera Di Rinforzo Inferiore FE360B 1
23 355763-010023 Lamiera di rinforzo anteriore FE360B 1
24 355763-010024 Distanziale Centrale FE360B 2
25 355763-010025 Distanziale Centrale FE360B 1
26 355763-010026 Distanziale Centrale FE360B 1
27 355763-010027 Tappo Di Copertura FE360B 1
28 355763-010028 Rinforzo Pianale FE360B 2
29 355763-010029 Blocca Subwoofer FE360B 1

delle norme vigenti.
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03
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE
( ) GRADO DIPRECISIONE | <+ | t-0 | 10 | av-as [sne-m on son funoom | o | 32/ | 47| 3/ [ 3% TRATTAMENTO
F s ce GROSSOLANO | £0,2 | £05 | 08 | £1,2 | £2 | 43 | 24 | 45 LAVORAZIONE SUPERFICIALE
flight Silglator Genter MEDIO £01 202 | 203 [ 405 | 208 12 | 12 | %3
—# PRECISO 0,05 | 01 20,15 02 | £03 | 05 | / / U NI EN ISO 2 2768 PESOKs 155.42
S TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S pA. Struttura portante Floorstand 737  355763-01 QuANTITA|
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
Ph: +39.049.8657111 Luca Pra novi ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi EI@_ SCALA 1 . 20 FOGLIO 2 dl 2 Data 25/03/20 16 A3



POS.

Num. Disegno

Descrizione

Materiale

Q.ta

J—

355763-020001

Calpestabile Posteriore Ambidestro

FE340B

355763-020002

Calpestabile Posteriore Centrale

FE340B

355763-020003

Calpestabile Frontale Ambidestra

FE340B

355763-020004

Copertura Superiore Anteriore Fori Yoke

FE340B

Ol | WO DN

355763-020005

Riduzione Foro Yoke

FE360B

** Segue foglio 2

03
02
01 . -
REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE
(/) GRADO DIPRECISIONE | <+ | e | 10 | sv-as [sns-am |wn son fon | om | 32/ | 37| 88/ [ 3% TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £0.22 | #0,5 | 0,8 | £12 | #2 +3 +4 £5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE

Flight Sif/ator Genter MEDIO £01 202 | 203 [ 405 | 208 12 | 12 | %3
Y PRECISO £0,05 | 0,1 | #0,15 %02 & 0,3 | *0,5 / / U N I E N ISO 2 2 768 PESO Kg 5878
S TITOLO: N° DISEGNO:

SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della

Professional Show S.p.A. Ca I pesta b||e 3 55763-02 QUANTITA'

Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer

35010 LIMENA (PD)
Ph: +30.049.8657111 Floorstand 737
El@ scAlA 1:1(Q  FoGLIO

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

Luca Pranovi
1di2 ™ 25/03/2016 A3

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.
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03
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE MATERIALE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI
GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:% | -0 | 20-315 |a15-1000 |1o00- 2000 20004000 | 4000 %5/ 6/ %5/ %}/ TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £0.22 | #0,5 | 0,8 | £12 | #2 +3 +4 £5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE
MEDIO +£0,1 | %02 | 03 | 05 | 08 | 12 | x2 | %3
PESO Kg
PRECISO £0,05 | 0,1 |05 02 | 03 | 0,5 @/ / U NI EN ISO 22768 58.78
TITOLO: N° DISEGNO:

SVILUPPO mm

Questo disegno & di proprieta della

Professional Show S.p.A. Ca|peSta b||e 355763'02 QUANTITA!

Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

H ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1:10 FOGLIO 2 dl 2 Data 25/03/2016 A3

delle norme vigenti.
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SALDARE | BORDI PERIMETRALI INTERNI.

MOLARE GLI SPIGOLI SPORGENTI.

Kit per versione yoke meccanico

POS.

Num. Disegno

Descrizione

Materiale Q.ta

—_—

355763-030001

LAMIERA RINFORZO PISTONE

FE360B

J—

355763-030002

RINFORZO LATERALE

FE360B 2

355763-030004

Lamiera a L fissaggio pitch passive

FE360B |

03
02
01

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE

BAVE DI

DESCRIZIONE

EMISSIONE APPROVATO
MATERIALE FE360B

REV.
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA
( ) GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:% | -0 | 20-315 |a15-1000 |1o00- 2000 20004000 | 4000 %/ 6/ %5/ %}/ TRATTAMENTO
GROSSOLANG | 207 | %05 | 208 | 212 | 22 | = LAVORAZIONE vern. 9005 opaco

+4 £5

SUPERFICIALE

Flight Sif/ator Genter MEDIO £01 202 | 203 [ 405 | 208 12 | 12 | %3
H PRECISO +0,05 | #0,1 |£0,15 %02 & 03 | 0,5 ! ! U NI E N ISO 2 2768 PESOKs 5 " 28
0 TITOLO:

Questo disegno & di proprieta della

Professional Show S.p.A. klt SCa t0| a yo ke 3 5 5 763-03

Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.86571 1 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, € vietata ai sensi @ SCALA N FOGLIO Dta
delle norme vigenti. EI 1 . 2 1 15/02/20 16

N° DISEGNO:

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3




1857,7
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N°11 Esagni 6,1

N° 5 Fori @9

** Segue Foglio 2

Hight si lator cﬂﬂfef MEDIO £01 | 202 | 203 | 20,5 | 208 | £12 | 2 | %3

PRECISO £0,05 | £0,1 |#0,15 02 | 03 | 05 &/ /
: TITOLO:

Questo disegno & di proprieta della

Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, € vietata ai sensi

delle norme vigenti.

Longherone Laterale Destro

PROGETTO:

Floorstand 737
Eﬂ{@} scaA 1:5
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
m N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RU(}SSSHOA'G AMM(E)SSA RIBh:L\J/gVDEIRE MATERIALE FE3GOB
) GRADO DI PRECISIONE | <5 | - | -0 | 10315 [o15-10m0 10m0-2000 jcom-a000 | > 00 %, 6’ %5, %;,
‘ sromsorno |07 [ [woa [z [ [ & [t [ = LAVORAZIONE g0t vern. 9005 opaco

UNI EN ISO 22768 PESO Kg

N° DISEGNO:

355763-010001

Progettista/Designer

Luca Pranovi

25/03/2016

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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O\Q REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
Bcr.\) cepare ot crge ok rcttine et pr e arre | e o e o s FE360B
B o e e Y e T 00 cpaco

200

+0,1 | 02 | 0,3 | 0,5 08 & *12 | %2 3
+0,05  *0,1 ' £0,15 0,2 @ #0,3 | %05 / !

Hight Si lator Gem‘er MEDIO
PRECISO
P TITOLO:

Questo di edi ieta dell
sesonsnson  Longherone Laterale Destro

Professional Show S.p.A.
PROGETTO:

Via Praimbole, 15
35010 LIMENA (PD)
Floorstand 737
£ s 1:5

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

FOGLIO

UNI EN ISO 22768

N° DISEGNO:

355763-010001

Progettista/Designer

Luca Pranovi

2di2 ™ 25/03/2016

PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
mm segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RU(;SSSHOA'G AMM(E)SSA RIBh:L\J/gVDEIRE MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE <6 6-30 30-120 | 120-315 | 315-1000 |1000-2000 |2000-4000 | > 4000 %/ 6/ %/ %/
6" sromsorno |07 [ [woa [z [ [ & [t [ = LAVORAZIONE g0t vern. 9005 opaco
Hight Sifiator Center MEDIO £01 | 402 | 203 |05 %08 12 | %2 | 3
#ﬁ PRECISO £0,05 | £0,1 |#0,15 02 | 03 | 05 &/ ! UNI EN ISO 22768 PESOKs
i TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
k3k 1 Questo disegno & di proprieta dell ..
Segue foglio 2 i ®%% | ongherone Laterale Sinistro 355763-010002 o
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

floorstand 737
El@ scaA 1:5

FoeLio 1

Luca Pranovi

Data

25/03/2016

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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. Q REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
m N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA RIBh:L\J/gVDEIRE MATERIALE FE3GOB
) GRADO DI PRECISIONE | <5 | - | -0 | 10315 [o15-10m0 10m0-2000 jcom-a000 | > 00 %5, @, %5, %;,
8 - > C GROSSOLANG | £0.2 | 205 | 208 | 212 | +2 | 3 | =4 | 25 LAVORAZIONE T::&TCE;TLCE) vern. 9005 opaco
light Sii £0,1 | £0,2 | #03 | #05 | 08 | 1,2 | 2 | %3
N 9 """“"" G| /v UNI EN ISO 22768 ot
‘ TITOLO:

86,5

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

PROGETTO:

Longherone Laterale Sinistro

floorstand 737
El@ scaA 1:5

N° DISEGNO:

Progettista/Designer
Luca Pranovi

FoGLIO ) % 25/03/2016

355763-010002

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERIC.HE PER (?UOT'E F)I L/-.\VC.)RAZIONE (UNI 530?-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE MATERIALE
. N G:ilg;ga;:s;c;r;‘:::”t;mce(lls grad: j| pr:éljon:r:ilcantsov‘;:r‘:?i;:oxz:r:ljola)z ]Zkuwlsi'rﬂ Ai:r:EssAoz BAVE DI FE3GOB
ok segue ng“O 2 m(,) oo T T T e (o o T VoV VY AVORAZIONE Pl vern. 9005 opaco
PSRy G ST UNIENTSO 22768 | o
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delle norme vigenti.
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N X DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE

REV.
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
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o | = LAVORAZIONE vern. 9005 opaco
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PRECISO £005 | 01 %015 | 202 | 03 | 05 |/ | / U N I E N ISO 22768 PESO Kg
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o Questo disegno & di proprieta della .
N2 Proessioa Show S p A Longherone Intermedio SX 355763-010003  cunrme
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
23 35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
Ph: +39.049.8657111 ﬂ oorstan d 7 37 LU ca Pra n 0V| ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI,@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 2 Data 25/03/20 16 A3

delle norme vigenti.
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DETTAGLIO C
SCALA T 1
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Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

PROGETTO:

floorstand 737
El@ scaA 1:5

FOGLIO

Progettista/Designer

Luca Pranovi
M2 25/03/2016

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
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DETTAGLIO B
SCALA 21 |

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Longherone Centrale SX

PROGETTO:

Floorstand 737
£y scan 1:5  Foso D

N° DISEGNO:

355763-010005

Progettista/Designer

Luca Pranovi

Data 25/0

3/2016

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
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35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.
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ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
m N) segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA RIBh:L\J/gVDEIRE MATERIALE FE3GOB
B o Tt WY S o T e o0 oo

+0,1 | 02 | 0,3 | 0,5 08 & *12 | %2 3

.~ UNI EN ISO 22768 PESO Kg

+0,05  *0,1 ' £0,15 0,2 @ #0,3 | %05 /

Hight Si lator Gem‘er MEDIO
PRECISO
P TITOLO:

N° DISEGNO:
SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della
Prfessional Show S A Longherone Centrale DX 355763-010006 v
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
El@ scaA 1:5

Luca Pranovi
FOGLIO M2 25/03/2016 A3
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anche parziale, & vietata ai sensi
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ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
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DESCRIZIONE

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )

REV.
m N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
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[ TrToLo:

Questo disegno & di proprieta della

Profosciontl Shot S, Longherone Posteriore Destro
Via Praimbole, 15 PROGETTO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +30.049.8657111 Floorstand 737

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI,@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 2

delle norme vigenti.
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355763-010007

Progett‘wsta/Designer
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M2 25/03/2016
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™

EMISSIONE APPROVATO
MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE360B
6’ %5/ %’ TRATTAMENTO
LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco

UNI EN ISO 22768 PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
GRADO DIPRECISIONE | <+ | e | 10 | sv-as [sns-am |wn son fon | om | 32/ | 37| 88/ [ 3% TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £0,2 | 05 | 208 | #10 | %2 | +3 | 4 | %5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
. MEDIO +0,1 | #0,2 | 03 | #0,5 | +0,8 | #£1,2 +2 +3
PESO K
k% S e g U e Fog | | O 2 PRECISO £0,05 | £01 | £0,15  £02 | %03 | %05 | / / UNI EN ISO 22768 9
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . ..
Professional Show Sp.A. Longherone Posteriore Sinistro 355763-010008 QUANTITA
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
Ph: +39.049 865(71 1)1 FI t d 73 7 - ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
430,049, oorstan Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 1 Data 25/03/20 16 A3

delle norme vigenti.




o
¢0)
& &
(o]
) SU 90.00° R 0.80 ) ) ) )
¢ ¢ @ -
o 0
o~ 0
o N
N
™
®)
4 &
(¢]
) sU 98.00° R 0.80 ) ) ) )
o —e
0
1296.8
1
03
02
01
REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
m((“ segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3603
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Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

H ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 2 Data 25/03/20 16 A3

delle norme vigenti.
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA RIBMAL\JIgVDEIRE MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE <6 6-30 30-120 | 120-315 | 315-1000 |1000-2000 |2000-4000 | > 4000 %/ 6/ %/ %{
*K . GROSSOLANO | 02 | #05 | 08 | 1,2 | #2 | 3 | 4 | 5 LAVORAZIONE T::;;I}':FP;IE;'ILCE) vern. 9005 opaco
Segue Foglio 2 e U mwm w0 UNLEN ISO 22768 | o
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo di edi ieta dell . ..
resionasionson | Longherone Anteriore Sinistro 355763-010009  quwmm
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE MATERIALE
m (/N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI FE3603
) GRADO DIPRECISIONE | <& | e | mum | wvas |- [am oo | ~vmn | 3/ | 8/ | 8/ | & TRATTAMENTO
RossoLANG 1202 [ 205 208 |1z | 22 | =5 | o1 | = LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
Fﬁghf si lator ce"fer MEDIO £01 | £02 | 203 | 20,5 | 208 | £1,2 | 22 | #3 U NI EN ISO 22768 PESO K
PRECISO 0,05 | 01 2015 %02 | £03 | 205 | / / o
2 TITOLO: N® DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . ..
Professional Show S.pA Longherone Anteriore Sinistro 355763-010009 QuaNTITA
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737 Luca Pranovi
£y scan 1:5  Foso D = 25/03/2016

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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8{')) REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA RIBh:L\JIgVDEIRE MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE | <& | &% | 3 | o35 |3ss-iom awo-awo jowo-soo | wom | 35/ | 38/ | 5/ | &/ TRATTAMENTO
N° 3 FOFI @8,5 GROSSOLANO | 02 | %05 | 08 | +12 | 22 | #3 | 24 | 25 LAVORAZIONE | ¢ ocorrciace vern. 9005 opaco
MEDIO +0,1 | #02 | %03 | %05 | 08 12 | %2 | 3
PRECISO £0,05 | 0,1 | 0,15 20,2 | %03 | #05 | / / UNI EN ISO 22768 PESO K9
TITOLO: N® DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo di edi ieta dell .
. rumsmasonsyn | Longherone Anteriore Destro 355763-010010  cuwwrms
ok S e g U e F O g | I O 2 Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
El@ scaA 1:5

FoeLio 1

Luca Pranovi

Data

25/03/2016

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:% | -0 | 20-315 |a15-1000 |1o00- 2000 20004000 | 4000 %5/ 6/ %5/ %;/ TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £0,2 | 05 | 20,8 | #1,2 | %2 | +3 | 4 | 45 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
MEDIO £0,1 | £0,2 | #03 | #05 | 08 | 1,2 | 2 | %3
PRECISO £0,05 | 0,1 | £015 20,2 | #0,3 | #05 | / / U NI EN ISO 22768 PESO K
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della .
Professiona Show Sp.A. Longherone Anteriore Destro 355763-010010 QuANTITA

Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer
35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 2 Data 25/03/20 16

delle norme vigenti.

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, ¢ vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
El@ scAA 115

FOGLIO

Luca Pranovi
1 baa 95/03/2016

DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA B AVE DI MATERIALE FE3605
GRADO DI PRECISIONE | <& | o | mam |- | sn-i on-m omson | o | 3/ | 3/ | 9 | % TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £02 | 05 | +08 | #12 | 42 | 43 | 44 | 45 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
MEDIO 01 | 02 | £03 | 20,5 | 08 | #12 %2 | %3
PESO K
PRECISO £005 | £0,1 0,15 | 202 | 20,3 | 205 |/ / U NI EN ISO 22768 ¢
. o .
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Rinforzo Longheroni 355763-010011 QuanTTTA|
PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A4
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N° 2 Fori ©8,5

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

PROGETTO: Progettista/Designer

Floorstand 737 Luca Pranovi
£y scan 1:5  foso ] = 25/03/2016
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE | <¢ | &3 | ot | a3 i w2 oo | - | 33/ | 3/ | Q87| 8/ TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £0,2 | 05 | 20,8 | #1,2 | %2 | +3 | 4 | 45 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
MEDIO £0,1 | £0,2 | #03 | #05 | 08 | 1,2 | 2 | %3
PRECISO £0,05 | 0,1 | £015 20,2 | #0,3 | #05 | / / UNI EN ISO 22768 PESO K
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Rinforzo D'angolo posteriore Destro 355763-010012 QuanTITA

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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— DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
~ TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
8 segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
GRADO DIPRECISIONE | <+ | e | 10 | sv-as [sns-am |wn son fon | om | 32/ | 37| 88/ [ 3% TRATTAMENTO
—_—
aROSSOLANG 1202 205 |20 |12 [ =2 | =2 | =2 [ == LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
MEDIO +0,1 | £0,2 | £0,3 | 0,5 | #0,8 | £12 | 2 +3
PESO K
PRECISO £0,05 | £0,1 |#0,15 02 | 03 | 05 &/ / U NI EN ISO 22768 9
. o .
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . ' . ..
Professional Show SpA. Rinforzo D'angolo posteriore Sinistro 355763-010013 QuanTTTA
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
- ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
Ph: +30.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 . 5 FOGLIO 1 Data 25/03/20 16 A3

delle norme vigenti.
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DESCRIZIONE

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE

REV.
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI
) GRADO DIPRECISIONE | <+ | o | soam | mess |ss-ion wn-amn aom-son | om0 | 32/ | by | 08/ | 9%
£02  £05 08 12 LAVORAZIONE

F s GROSSOLANO +2 +3 +4 +5

”ght i ator Cﬂﬂbr MEDIO 01 02 | 03 05 08 12 %2 | %3

#—' PRECISO £0,05 0,1 0,15 0,2 03  *05  / / UNI EN ISO 22768
‘ j TITOLO: N° DISEGNO:

Questo disegno é di proprieta della

Professional Show $.p.A. supporto rettangolare spalla 74 355763-010014

Via Praimbole, 15
35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111 F|00r5tand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

PROGETTO: Progettista/Designer

anche parziale, & vietata ai sensi

delle norme vigenti. a@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 1 Data 15/02/2016

EMISSIONE APPROVATO
MATERIALE FE36OB
TRATTAMENTO
SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A4
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE3603

REV.
_)‘ S e BAVE DI
GRADO DI PRECISIONE <6 6-30 30-120 | 120-315 | 315-1000 1000-2000 2000-4000 > 4000 v/ v/ :v/ V/
mc 2 | 2 | =4 | = LAVORAZIONE TRATIAMENTO vern. 9005 opaco

GROSSOLANO | 02 0,5 408 & +1,2
Fﬁgm s'- amr ce"fer MEDIO 401 #02 03 %05
7 PRECISO £0,05 | £0,1  #0,15 0,2

S5 rvoLo:

Questo disegno é di proprieta della

SUPERFICIALE
£08 | £1,2 | %2 | 43

0,3 0,5 / / UNI EN ISO 22768 PESO Kg

N° DISEGNO:
SVILUPPO mm

Professional Show $.p.A. supporto rettangolare spalla 44 355763-010015 QuANTITA

Via Praimbole, 15
35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737

La riproduzione e divulgazione,

PROGETTO:

anche parziale, & vietata ai sensi

Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

Luca Pranovi

delle norme vigenti. a@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 1 Data 15/02/2016 A4
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DESCRIZIONE

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )

REV.
mm segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
) GRADO DI PRECISIONE | <6 | -3 | 30120 | 120-315 |315-1000 |1000- 2000 | 2000 4000 | » 4000
(’ GROSSOLANO | 02 | #05 | 08 | #1,2 | %2 | 3 | 4 | 5
Hfghf Sifiator Center MEDIO £01 | 402 | 203 |05 %08 12 | %2 | 3
" PRECISO £0,05 | 0,1 | £015 20,2 | #0,3 | #05 | / /
J ’ TITOLO:

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Angolare Posteriore Di Rinforzo

PROGETTO:

Floorstand 737
£y scan 1:2  Foso ]

N° 2 Fori ©8,5

MASSIMO GRADO DI
RUGOSITA' AMMESSA

VAR

AR

APPROVATO

EMISSIONE
RIMUOVERE
MATERIALE
BAVE DI TRATTAMENTO FE3GOB
LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco

UNI EN ISO 22768

Data

N° DISEGNO:

355763-010016

Progettista/Designer

Luca Pranovi

25/03/2016

PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
" " e " | MATERIALE FE360B
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI
GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:% | -0 | 20-315 |a15-1000 |1o00- 2000 20004000 | 4000 %5/ 6/ %5/ %}/ TRATTAMENTO
GROSSOLANO | 02 | %05 | 08 | 1,2 | 2 | 3 | 4 | 5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
MEDIO +0,1 | 02 | #0,3 | %05 | *08 @ #12 | £2 +3
PESO Kg
PRECISO £0,05 | 0,1 | £015 20,2 | #0,3 | #05 | / / U N I E N ISO 2 2 7 6 8
TITOLO: N° DISEGNO:

SVILUPPO mm

Questo disegno & di proprieta della

Professional Show Sp A Angolare Di Rinnforzo Anteriore 355763-010017 QuanTTa

Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

- ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 2 FOGLIO 1 Data 25/03/20 16 A3

delle norme vigenti.
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FSCe

Fiight Siiator Center

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare

GRADO DI PRECISIONE | <6 6-3 | M-120 | 120-315 | 3151000 10002000 2000-4000 | > 4000

GROSSOLANO | £02 ' #0,5  £08  #12 = %2 +3 +4 %5

MEDIO +0,1  #02  #03 05 08 #12 £2 +3
PRECISO £0,05 | 01 015 20,2  #03  #05 =/ /
TITOLO:

Angolare di sostegno

PROGETTO:

Floorstand 737

a@ scAlA {:D FoGlo

EMISSIONE
MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE
% 6/ %/ %/ TRATTAMENTO
LAVORAZIONE SUPERFICIALE
UNI EN ISO 22768 PESO Kg
N° DISEGNO:
SVILUPPO mm
355763-010018 QUANTITA
Progettista/Designer

Luca Pranovi
M2 15/02/2016

APPROVATO
FE360B

vern. 9005 opaco

0.2

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV.
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
) GRADO DI PRECISIONE | <5 | 6%

GROSSOLANO | #0,2 | *0,5 = #08 @ 12 | 42 +3 +4 +5

Flight Sifiator Genter =/ o0 o1 | =02 [ =03 [ o0
. PRECISO £0,05 0,1 0,15 £0,2 03 20,5 [ /

= 1rroto:

Questo disegno é di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,

PROGETTO:

anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

angolare supporto joke

Floorstand 737
EHDy s 1:2

27,5

angolare 60x60x5 riflato 10mm

DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE36OB
il Rl i i il B B A A A 4 BAVE DI TRATTAMENTO
LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
0,5 0,8 12 42 +3
UNI EN ISO 22768 PESO Kg 07
Ne° DISEGNO:
SVILUPPO mm
355763'0100 19 QUANTITA!
Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A4

Luca Pranovi
baa 95/03/2016

FOGLIO 1
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MEDIO +0,1
PRECISO 0,05
TITOLO:

Questo disegno & di proprieta della
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE 630 | 30-10 | 120315 | 315+ 1000 |1000-2000 [a000- 4000 | 40 %5, %5, %5, %;,
GROSSOLANO | £02 | %05 | 08 | 412 | 22 | 23 | 4 | 25 LAVORAZIONE T::;::CE;TLCE) vern. 9005 opaco

402 | #0,3 | #0,5  #08 | #12 | +2 3

0,1 (20,15 | 202 | %03 | 05 |/ / UNI EN ISO 22768 PESO Kg

N° DISEGNO:
SVILUPPO mm

rinforzo posteriore 355763-010020 QuanTITA

Professional Show S.p.A. La miera d I

Via Praimbole, 15 PROGETTO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, ¢ vietata ai sensi EI @ SCALA

delle norme vigenti.

Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

Luca Pranovi

1:5 roeo 1 % 25/03/2016 A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE3603
C ) GRADO DI PRECISIONE | <¢ -3 [ 30-120 | 120-315 | 315-1000 10002000 20004000 | > 4000 %/ % %5/ %/ BAVE DI TRATTAMENTO
F S GROSSOLANO | 02 | %05 08 | +12 2 | 23 | 24 45 LAVORAZIONE  ( ocorrciace vern. 9005 opaco
Iighf 1] lator ce"fb MEDIO £01 | 202 | 203 0,5 08 12 2 | %3
_L__ PRECISO £0,05 0,1 £0,15 £02 %03 05 / / U NI EN ISO 22768 PESOKs
~ 0 TITOLO: N® DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S A Supporto Subwoofer Floorstand 355763-010021  quwmm
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
C@ s 1:5

FoeLio 1

Luca Pranovi
M2 15/02/2016

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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** Segue Foglio 2

DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare

GROSSOLANO | £0.22 | #0,5 | 0,8 | £1,2 | %2 +3 +4 £5

MEDIO +0,1 | 02 | #0,3 | %05 | *08 @ #12 | £2 +3
PRECISO £0,05 | 0,1 | £015 20,2 | #0,3 | #05 | / /
TITOLO:

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15 PROGETTO:

Lamiera Di Rinforzo Inferiore

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
£y scan 1:2  Foso ]

MASSIMO GRADO DI
RUGOSITA' AMMESSA
GRADO DI PRECISIONE | <& 63 | 310 | 10-35 3151000 |1000-2000 20004000 | > 4000 %/ %5/ %5/ %}/

o
N
EMISSIONE APPROVATO
RIMUOVERE MATERIALE
BAVE DI TRATTAMENTO FE3GOB
LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco

UNI EN ISO 22768

N° DISEGNO:

355763-010022

Progettista/Designer

Luca Pranovi

Data

25/03/2016

PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3



La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 ' 2 FOGLIO 2

delle norme vigenti.

% 25/03/2016
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE | <6 -3 | 30-10 | 10-315 31S-1000 10002000 20004000 | > 4000 %5’ 6’ %5’ %;’ BAVE DI TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £02 | 205 | 208 | #12 | 22 | #3 | 4 | 5 LAVORAZIONE | ¢ ororrciace vern. 9005 opaco
MEDIO +0,1 | #02 | #0,3 | 0,5 08 @ #12 | *2 +3
PRECISO £0,05 | £0,1 |#0,15 02 | 03 | 05 &/ ! U N I E N ISO 2 2 7 6 8 PESO K9
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . . . .
Prfessional Show S A Lamiera Di Rinforzo Inferiore 355763-010022  quwm
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
35010 LIMENA (PD) I d - ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE
Ph: +30.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

A3
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DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
GRADO DI PRECISIONE | <¢ | &3 | ot | a3 i w2 oo | - | 33/ | 3/ | Q87| 8/ TRATTAMENTO
GROSSOLANO | £02 | 205 | 208 | #12 | 22 | #3 | 4 | 5 LAVORAZIONE | ¢ ororrciace vern. 9005 opaco
MEDIO +0,1 | #02 | %03 | %05 | 08 12 | %2 | 3
PRECISO £0,05 | *01 | £0,15  +02 | %03 | 0,5 / / U NI EN ISO 22768 PESOKg
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno € di proprieta della . . . .
Professional Show S pA. Lamiera di rinforzo anteriore 355763-010023 QuaNTITA
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIMENA (PD) TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
Ph: +39.049.8657111 FIOO rsta nd 73 7 Lu ca Pra novi ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 2 FOGLIO 1 Data 25/03/20 16 A3

delle norme vigenti.
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE3603
C ) GRADO DI PRECISIONE | <¢ -3 [ 30-120 | 120-315 | 315-1000 10002000 20004000 | > 4000 %/ % %5/ %/ BAVE DI TRATTAMENTO
- GROSSOLANG | %072 | %05 | 508 | #12 | %2 | +3 | 24 | 25 LAVORAZIONE  ( ocorrciace vern. 9005 opaco
Fﬁght 1] lator ce"fbr MEDIO £01 | 202 | 203 0,5 08 12 2 | %3
" PRECISO £0,05 01 #0,15 #02  #03  #05 / / UNI EN ISO 22768 PESO K9
j TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . .
Professional Show S.p.A. DISta nzia Ie Centra Ie 3 55763'0 1 0024 QUANTITA!
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
C@ s 1:5

FoeLio 1

Luca Pranovi
M2 25/03/2016

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE3603
C ) GRADO DI PRECISIONE | <¢ -3 [ 30-120 | 120-315 | 315-1000 10002000 20004000 | > 4000 %/ % %5/ %/ BAVE DI TRATTAMENTO
GROSSOLANO | 0,2 %05 | #08  #12 %2 | +3 4 %5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco

+0,1 #0,2 03 #0,5 08 #£1,2 £2 +3

UNI EN IS

N° DISEGNO:

Hfghf Si‘atar Center MEDIO

. PRECISO £0,05 0,1 #015 #02 03 05 [ /

J j TITOLO:

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.
Via Praimbole, 15
35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111
La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Distanziale Centrale

PROGETTO:

Floorstand 737
g@ scaa 1:5

Progettista/Designer

FOGLIO 1 b g /0

O 22768

355763-010025

Luca Pranovi

3/2016

PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE3603
C ) GRADO DI PRECISIONE | <¢ -3 [ 30-120 | 120-315 | 315-1000 10002000 20004000 | > 4000 %/ % %5/ %/ BAVE DI TRATTAMENTO
s GROSSOLANO | 02 | #0,5 | £08 | #12 %2 5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
nl) - 4 Fflghf i‘atar Center MEDIO £01 #0203 205 | 08 £1,2 3
Q_ ° Q!- -'& ° o % PRECISO +0,05 0,1 #£0,15 02 03 05 ! U N I E N ISO 2 2768 PESOK
. S | TrToLo: N® DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . .
~ Professional Show S.p.A. DISta nZIaIe Centrale 355763'010026 QUANTITA'
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
C@ s 1:5

FOGLIO

Luca Pranovi
M2 25/03/2016

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
GRADO DI PRECISIONE | <6 | -

30-120 | 120-315 | 315-1000 |1000-2000 20004000 | > 4000

GROSSOLANO | +02 | #05 | 208 | 1,2 | %2 | 3 | 4 | 5
MEDIO £0,1 | 02 | #03 | £05 | 208 |12 | 2 | %3
PRECISO £0,05 | 0,1 |#0,15 | 20,2 | 20,3 | #0,5 &/ /
TITOLO:
Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A. Tappo Di Copertura
Via Praimbole, 15 PROGETTO:

35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111
La riproduzione e divulgazione,

Floorstand 737
El@ ScALA 112

anche parziale, ¢ vietata ai sensi

FoGlio 1

delle norme vigenti.

MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
- RUGO?;TA' N‘;l:lESSA = BAVE DI
VoV VY AVORAZIONE
UNI EN ISO 22768
N° DISEGNO:
355763-010027
Progettista/Designer

Luca Pranovi
baa 95/03/2016

EMISSIONE APPROVATO
MATERIALE FE36OB
TRATTAMENTO
SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A4
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| 385,6

433,4

142,4

35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111
La riproduzione e divulgazione,

Floorstand 737
1@ s 1:5

anche parziale, ¢ vietata ai sensi
delle norme vigenti.
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
m (/N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3605
) GRADO DI PRECISIONE | <5 B30 [ 30-120 | 120-315 |315-1000 (1000-2000 20004000 | > 4000 %/ %/ % %/ TRATTAMENTO
Fiight Sifiator Gente, oo PR e LAVORAZIONE g peqerciate vern. 9005 opaco
[[] 1. k] r MEDIO £01 | £02 03 05 £08  #,2 42 43
#ﬂ PRECISO 005 201 +015 02 %03 %05 | | |/ UNI EN ISO 22768 PEsO ks 0.9
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . .
Professional Show S.p.A. Rinforzo Pianale 355763-010028 QuaNTITA!
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A4

Luca Pranovi
a2 15/02/2016
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REV. DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI
) GRADO DI PRECISIONE | <6 | -3 | s0-20 | 120-3i5 3151000 |ioo-2om0 0. 4000 | > ¥ | &
GROSSOLANO | 0,2 0,5  #0,8  #12 & 2 43 LAVORAZIONE

Highfs:' MEDIO £0,1  #02  #03 05 | 208 %12

PRECISO +0,05 £0,1 +0,15 %02 03 05
& TrroLo:
Questo disegno é di proprieta della

Blocca Subwoofer

PROGETTO:

Professional Show S.p.A.
Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione, Fl 00 rSta nd 73 7
anche parziale, & vietata ai sensi .
@) scaa 1:5  FocLo

delle norme vigenti.

UNI EN ISO 22768

N° DISEGNO:

355763-010029

Progettista/Designer
Luca Pranovi
b= 25/03/2016

GIU' [201
%

30

EMISSIONE APPROVATO
MATERIALE FE36OB
TRATTAMENTO
SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
PESO Kg 0.2

SVILUPPO mm

QUANTITA

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A4
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
m N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
) GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:30 | 30120 | 120-315 | 3151000 10002000 20004000 | > 4000 %’ 6’ %5’ %}’ TRATTAMENTO
(, GROSSOLANG | £02 | 20,5 | 208 | 12 | 22 | 43 | 4 | a5 LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 7011 opaco
Hight Sif/ator Center MEDIO £01 | 202 | £03 | 405 | 408 | 412 | £2 | £3
PRECISO £0,05 | £0,1 |#0,15 02 | 03 | 05 &/ ! U NI EN ISO 22768 PESOKs
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno € di proprieta della . . .
Professional Show S pA. Calpestabile Posteriore Ambidestro = 355763-020001 QuaNTITA
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Floorstand 737
El@ scAlA 1:1(Q FOGLIO

Luca Pranovi
1di2 M2 25/03/2016

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer
35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 1 0 FOGLIO 2 Data 25/03/20 16

delle norme vigenti.
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA MATERIALE FE3GOB
C ) GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6:30 | 307120 | 120:315 3151000 110002000 20004000 | > 4000 %5’ 6’ %’ %;’ BAVE DI TRATTAMENTO
s GROSSOLANO | £02 | %05 | 08 | 412 | 22 | 23 | 4 | 25 LAVORAZIONE | ¢ ocorrciace vern. 7011 opaco
Hight ing/ator GEMP." MEDIO £01 | 402 | 03 | 205 | 208 | 412 | 2 | 3
PRECISO 0,05 | 01 2015 %02 | £03 | 205 | / / UNI EN ISO 22768 PESOK
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno € di proprieta della . . .
Professiona Show Sp.A Calpestabile Posteriore Ambidestro = 355763-020001 QuaNTITA

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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GROSSOLANO

MEDIO

PRECISO

P TITOLO:

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
GRADO DI PRECISIONE 6 | om0 | 2035 | a5-10m 1000- 2000 2000
£02 | %05 | £08 | %12
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Calpestabile Posteriore Centrale

PROGETTO:

Floorstand 737
El@ scaA 1:5

1

a0 | > 4000

N° 14 Fori @6

MASSIMO GRADO DI
RUGOSITA' AMMESSA

AR08

EMISSIONE

RIMUOVERE
BAVE DI
LAVORAZIONE

UNI EN ISO 22768

N° DISEGNO:

355763-020002

Progettista/Designer

Luca Pranovi
M2 25/03/2016

MATERIALE

TRATTAMENTO
SUPERFICIALE

PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

APPROVATO

FE360B

vern. 7011 opaco

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer
35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737 Luca Pranovi

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 1 dl 2 Data 25/03/20 16

delle norme vigenti.

N
— O 2
. N [
N° 5 Fori 6 \ < %
Ln
O\
o8} 2
N o~
' o
N° 4 Fori @6 =
(@]
s \
- 2174 M 0
0 N° 3 Fori 8 2
o 0
N ® 2 <t
O
™ 0
Q <
~< 0 N
N° 3 Esagoni 6,1 N
™
~O
o o ¢ N
O
Q ©
Ln
& o
w| 2| & 0
—| | T kli)
AN - "
/ 0
445,4 125 62,5
/68,4
/70,6
848.,4
912,1 97.3
1009.4
03
02
01
REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA RIBMAL\JIgVDEIRE MATERIALE FE3GOB
o ot o s e Y AVORAZIONE e vern. 7011 opaco
MEDIO +0,1 | £0,2 | £0,3 | 0,5 | #0,8 | £12 | 2 +3
PRECISO £0,05 | £01 | £0,15  £02 | %03 | %05 | / / UNI EN ISO 22768 PESOKg
TITOLO: N° DISEGNO: SVILUPPO mm
%k k M Questo disegno & di proprieta della . B
Segue fogho 2 Prfessione Show S . Calpestabile Frontale Ambidestra ~ 355763-020003 e

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare

GROSSOLANO | £0.22 | #0,5 | 0,8 | £1,2 | %2 +3 +4 £5

MEDIO +0,1 | 02 | #0,3 | %05 | *08 @ #12 | £2 +3
PRECISO £0,05 | 0,1 | £015 20,2 | #0,3 | #05 | / /
TITOLO:

Calpestabile Frontale Ambidestra

PROGETTO:

Floorstand 737
El@ scaa 1:5 foeo D dj 2

MASSIMO GRADO DI
RUGOSITA' AMMESSA

32 18 o8 02
GRADO DI PRECISIONE | <6 63 | .10 | 10-315 | 315-1000 |1000- 2000 |2000- 4000 | > 4000 v/ V/ V/ v/

N
™M
Lo
Lo
N
EMISSIONE APPROVATO
RIMUOVERE MATERIALE
BAVE DI TRATTAMENTO FE3GOB
LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 7011 opaco
PESO Kg

UNI EN ISO 22768

N° DISEGNO:

355763-020003

Progettista/Designer

Luca Pranovi

Data

25/03/2016

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI
m N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA RIBh:L\J/gVDEIRE MATERIALE FE3GOB
) GRADO DI PRECISIONE <6 6-30 30-120 | 120-315 | 315-1000 10002000 |2000-4000 | > 4000 %/ 6/ %/ %/
= s (« GROSSOLANO | £0.2 | +05 | +08 | #12 | %2 | 3 | 24 | 25 LAVORAZIONE T::;;TE;TLCE) vern. 7011 opaco
fi m j" i I +0,1 | #0,2 | #03 | #0,5 | 08 12 | 2 | 3
j_,&‘;’_i""""’ wo s us s w o UNLENISO 22768 | s
‘ TITOLO: N® DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno ¢ di proprieta dell . .
‘orson | Copertura Superiore Ant. Fori Yoke | 355763-020004 | ouwmx

Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15 PROGETTO:
35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.040.8657111 Floorstand 737

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, ¢ vietata ai sensi EI@ SCALA 1 : 5 FOGLIO 1

delle norme vigenti.

Progettista/Designer
Luca Pranovi
M2 25/03/2016

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3



N° 3 Fori @ 6

@

R65
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DESCRIZIONE

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
GROSSOLANO | £02 | #0,5 | #0,8 | 1,2 | 2 +3 4 £5

Fﬁghtsi lator cenfer MEDIO £0,1 | 202 | 403 | £05 | +08 | 12

PRECISO 0,05 | 01 2015 %02 | £03 | 205 | / /

= TrToLo:

Questo disegno & di proprieta della

+2 £3

Professional Show S.p.A. RIdUZIOne FO ro Y0ke
Via Praimbole, 15 PROGETTO:

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111 Floorstand 737

La riproduzione e divulgazione,

anche parziale, & vietata ai sensi ,@ SCALA . FOGLIO
delle norme vigenti. EI 1 - 2 1

EMISSIONE APPROVATO

MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE360B
%’ 6’ %5/ %5/ TRATTAMENTO
LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 7011 opaco
UNI EN ISO 22768 PESO Kg
N° DISEGNO:
SVILUPPO mm
355763-020005 QUANTITA
Progettista/Designer

Luca Pranovi

% 25/03/2016

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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** Segue Folgio 2
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01
DESCRIZIONE

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI

REV.
RIMUOVERE
N segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI
P GRADO DI PRECISIONE | <& 630 | 30-120 | 120-315 |315-1000 10002000 | 20004000 | > 4000 %/ 6/ %5/ %/

GROSSOLANO +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 *2 +3 +4 %5 LAVORAZIONE
Hfghf Si lator Center MEDIO £01 | 202 | 03 | 05 | #08 | 1,2 | %2 | 43
" PRECISO £0,05 | £01 | £0,15  £02 | %03 | %05 | / / UNI EN ISO 22768
~ 2 roLo: N° DISEGNO:

Questo disegno & di proprieta della 3 5 5 763-03 000 1

Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15 Progettista/Designer
35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, € vietata ai sensi
delle norme vigenti.

Lamiera Rinforzo Pistone

PROGETTO:

Floorstand 737

El@ SCALA 1:2 | FOGLIO

Luca Pranovi
1 @ 15/02/2016

EMISSIONE APPROVATO
MATERIALE FE360B
TRATTAMENTO
SUPERFICIALE
PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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Questo disegno & di proprieta della

Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

s p I ¢ ]
V]
\ A1 ]

SEZIONE A-A

DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare
GRADO DI PRECISIONE | <6 | 6-3 | 30-120 | 20-315 | 3151000 |1000-2000 |2000-4000 | 4000

GROSSOLANO | £0.22 | #0,5 | 0,8 | £1,2 | %2 +3 +4 | %5

MEDIO +0,1 | #02 | #03 | #0,5 | #0,8 | *1,2 | 2 +3
PRECISO 0,05 | 01 2015 %02 | £03 | 205 | / /
TITOLO:

Lamiera Rinforzo Pistone

PROGETTO:

Floorstand 737
El@ scAA 112

FOGLIO

APPROVATO

EMISSIONE
MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE360B
%5/ 6’ %’ %;/ TRATTAMENTO
LAVORAZIONE SUPERFICIALE
UNI EN ISO 22768 PESO Kg
N° DISEGNO:
SVILUPPO mm
355763-030001 QuanTTTA
Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

Luca Pranovi

Data

15/02/2016

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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REV. DESCRIZIONE
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
( \ segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA
m P GRADO DI PRECISIONE | <6 | ©5:30 | 30120 | 120-355 |515-1000 |1000-2000 | 2000 4100 | > 4000 %/ %;, %5, %5, BAVE DI
F s GROSSOLANO | +02 | #05 | 208 | 1,2 | %2 | 3 | 4 | 5 LAVORAZIONE
ﬁght 1] lator ce"fbr MEDIO £01 | 02 | £03 | £0,5 | 08 | £12 | 22 | 43
. PRECISO £0,05 | 0,1 |#0,15 | 0,2 | 203 | %05 &/ / U NI EN ISO 22768
‘ j TITOLO: N° DISEGNO:
Questo disegno é di proprieta della .
Professional Show S.p.A. Rinforzo Laterale 355763-030002
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer
35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111 .
La riproduzione e divulgazione, Fl OorSta nd 737 Lu Ca Pra nOVI
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti. EI@ SCALA 1 : 2 FOGLIO 1 Data 15/02/2016

EMISSIONE APPROVATO
MATERIALE FE360B
TRATTAMENTO
SUPERFICIALE
PESO Kg

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A4
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 ) MASSIMO GRADO DI RIMUOVERE
segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AMMESSA BAVE DI MATERIALE FE3GOB
GRADO DIPRECISIONE | ¢ | &0 | mm | meas oo on-aon s | oo | 33/ | 1/ | 98/ 82 TRATTAMENTO
GROSSOLANG 1202 | 205 [ 208 | w12 | 22 | =5 | o4 | = LAVORAZIONE SUPERFICIALE vern. 9005 opaco
MEDIO +0,1  £02 %03 05 08 *12 2 = %3
PESO K
PRECISO £0,05 0,1 #015 #02 03 05 [ / UNI EN ISO 22768 g 1.0
. o .
TITOLO: N® DISEGNO: SVILUPPO mm
Questo disegno & di proprieta della . . . . .
Professiona Show Sp.A Lamiera a L fissaggio pitch passive = 355763-030004 QuANTITA
Via Praimbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD)
Ph: +39.049.8657111

Floorstand 737 Luca Pranovi
La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, ¢ vietata ai sensi a@ SCALA 1 . 2 FOGLIO 1 Data 15/02/20 16

delle norme vigenti.

TUTTE LE PIEGHE SONO A 90°
ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL MATERIALE

A3
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